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Bei Geweben besteht haufig der Wunsch, bestimmte Telle des Stoffes. besonders solche Tede, die 
nach dem Weben einen Geweberand bflden, zu verfestigen, damitjich der^tof| na^..dem Z«s£h«iden 
nicht ausfranst, d.h. damit sich die Schufi- und Kettfaden am Geweberand nicht vonemander losen. 
" "irisT zu diesem Zweck bereits bekannt, die Rander entsprechend zu vernahen oder durch 
5 Bekleben nut Klebbandem zu verfestigen. Es ist ferner bekannt, durch B»M « von 
Klebefolienstreifen oder entsprechenden Klebefaden ein derartiges Ausfransen zu verlundern. SchbeBbch 
bt es aurschon bekannt, Lhrere Randkettfaden aus thermoplastischem Kunststoff vorzusehen und 
diese durch Warme- und Druckeinwirkung mit den Schufifcden zu verquetschen bzw. zu verschmelzen. 
Diese bekannten Verfahren haben jedoch den Nachteil, dafi sie die Eigenschaften des Gewebes in den 
10 verfestigten Bereichen wesentlich verandern. insbesondere das Gewebe unzulasslg versteifen. 

Urn diese Nachtefle zu vermeiden. wird erfindungsgemafi vorgeschlagen, bei einem aus Emzelfaden 
oder Fadengruppen gewebten Stoff, bei welchem wenigstens im-Bereich der Gewebekanten di< > Faden 
an Kreuzun^tellen miteinander mittels ernes. .Klebstoffes verWebt ,»d die Faden an den 
KreuzungssteUen an gegenuber dem Gesamtbertthrungsbereich der Faden kleinen Punkten 
15 Ein derartiger Stoff behalt seine ursprUngUchen geschmeidigen oder elastischen E^enschaf ten da 

die Faden an den KreuzungssteUen nicht starr auf ihrer gesamten Oberflache durch erne 
Flachenverschweifiung oder Flachenverklebung miteinander verbunden sind sondern 
Einzelfaden oder Fadengruppen an einer Vielzahl von kleinen Klebepunkt en miteuiander ,n Verbindung 
stehen, so dafi eine gute und haltbare, gleichzeitig jedoch auch sehr biegsame Befest.gung der Faden 



20 aneinander erreicht wird. t1 , _ - 

Der erfindungsgemafie Stoff kann an rich auf verschiedene Weise hergesteUt werden. Es ist 

lediglich erforderlich, dafi an den Kreuzungspunkten erfindungsgemafi ^. ftltdu ^f^!^^ 
eine Verbindung der Fadenoberfiachen aber eine Vielzahl von kleinen Punkten erfolgt Es hat sich abe 
I besonders vorteilhaft erwiesen, vor dem Weben ein potentiell klebfahiges Material, z.B. emen erst 
25 durch Erhitzen klebfahig werdenden Klebstoff, auf die Oberflache von Faden in Form von Parukeln 
aufzubringen, u.zw. vorzugsweise durch Eintauchen der Faden in eine d.eses Material in Suspension 
enthaltende Fliissigkeit, und nach dem Weben des Stoffes diese Partike durch aktmerende Behandlung, 
z.B. Erhitzen, klebfahig zu machen und dadurch die Verklebungspunkte an den KreuzungssteUen der 



Faden herzustellen. . i_ • • i 

30 Da das erfindungsgemafie Aufbringen des Klebstoffes vor dem eigenthchen Weben, beisp.elsweue 

vor dem Zetteln oder Scheren der Webkette, erfolgt, ist im wesentlichen keine Mehrarbeit erforderhch, 
da ohnehin haufig entsprechende Impragnierungen od.dgl. vor dem Weben vorkommen Das 
erfindungsgemaBe Verfahren bedeutet daher praktisch keinen zusatzUchen Kostenfaktor. Die Kettfaden 
konnen behpielsweise im Durchlaufverfahren in ein den entsprechenden Klebstoff in Suspension 
enthaltendes Fliissigkeitsbad eingetaucht und anschlieflend im Durchlauf sofort wieder getrocknet 



35 

werden. 
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Die erfindungsgemaB mit kleinen Klebstoffpartikelchen versehenen Faden werden beim 
Webprozefi an die Stellen gebracht, an welchen sp&ter eine haftende Verbindung zwischen einzelnen 
Faden des Gewebes erwtinscht ist. So kann man beispielsweise auf einer Wechsel— Webmaschine einen 
Schtitzen mit einem derartig erfindungsgemaB behandelten Garn laden und an den gewunschten Stellen 
5 einige SchuB in Form eines SchuBbandes eintragen. Man kann auch einzelne Kettfaden oder 
Kettfadengruppen aus erfindungsgemaB vorbehandelten Faden vorsehen. Es konnen insbesondere auf 
jeder Seite des Gewebes die Suflersten drei bis zehn Kettfeden mit Klebstoffpartikeln versehen sein. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich daher sehr gut zum Bilden einer Gewebekante bei 
nicht konventionellen Webverfahren. Es eignet sich aber auch zur Herstellung von kleinen viereckigen 
10 Tiichlein, beispielsweise kleinen Taschentiichern od.dgl., wobei vor dem Weben einige Bander von 
erfindungsgemaB vorbehandelten Kettfaden auf die gesamte Gewebebreite entsprechend verteilt 
vorgesehen werden, sowie in entsprechenden Abstanden jeweils ein Band von ebenfalls erfindungsgemaB 
vorbehandelten SchuBfaden eingeschossen wird. Damit nach dem Verweben die Verbindung der 
vorbehandelten Faden mit nicht behandelten oder andern, entsprechend vorbehandelten Faden 
15 hergestellt werden kann, bestehen die Klebstoffpartikel aus einem potentiell klebfahigen Material. Unter 
einem solchen wird ein Material verstanden, welches im auf die Faden aufgebrachten Zustand nicht 
klebrig ist, aber durch eine auflere Einwirkung, z.B. Erwarmen, Benetzen oder Dampfen mit einer 
vorgegebenen Flttssigkeit, voriibergehend in einen klebfahigen Zustand gebracht werden kann. Bestehen 
die Klebstoffpartikel aus einem thermoplastischen oder duroplastischen Material, so kann das ganze 
20 Gewebe oder konnen auch nur die vorbehandelten Fadenbereiche kurzzeitig erwarmt und dabei 
gegebenenfalls auch unter Druck gesetzt werden und so die Faden an den vorbestimmten Beriihrungs— 
bzw. Kreuzungssteflen miteinander verklebt werden. Dieser Vorgang kann unter Umstanden auch mit 
einem ohhehin vorkommenden Ausxustungsvorgang kombiniert werden, wenn beispielsweise das Gewebe 
eine heifie Kalandrierung durchlaufen solL Man kann bei mit Klebepartikeln versehenen Kettfaden das 
25 Gewebe am Ort dieser Kettfaden in der Kettrichtung Uber einzelne Heizstellen laufen lassen, welche 
z.B. aus einem kleinen, geheizten Polster und geheizten Druckrollen bestehen. 

Ein derartig hergestelltes Gewebe mit erfindungsgemSB tiber eine Vielzahl von kleinen Punkten 
miteinander verbundenen Fadenstellen kann anschlieBend ohne Gefahr des Ausfransens in der 
gewunschten Weise zerschnitten werden, wobei man dieSchnittlinien so legt, daB entweder zwei 
30 verklebte Kinder an den Schnitteilen verbleiben oder aber ein verklebter Rand nur an einem der 
Schnitteile des Gewebes verbleibt; der verklebte Rand kann auch noch unverklebte vorstehende 
Fadenenden aufweisen, die sparer als Zierfransen dienen konnen. An den Uberkreuzungsstellen von 
zwei erfindungsgemaB vorbehandelten Fadengruppen bei denen also beide Fadengruppen mit 
Klebstoffpartikeln versehen sind, werden die Verbindungsstellen besonders stark und fest verklebt, was 
35 beispielsweise bei viereckigen Tiichern besonders erwunscht ist. 

Ein weiteres Beispiel fur die Anwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens ist die Herstellung 
von Verbandbinden, z.B. Gazebinden. Hier ist es sehr einfach moglich, im Abstand der gewunschten 
Bindenbreite Kettfadengruppen aus erfindungsgemaB vorbehandelten Faden mitlaufen zu lassen und am 
Webstuhl selbst diese Stellen 0ber kleine Heizstellen laufen zu lassen und so diese Kettfadengruppen mit 
40 den SchuBfaden zu verkleben. Das Zerschneiden des Gewebes in der Mitte der verklebten 
Kettfadengruppen kann dabei sogar unmittelbar am Webstuhl selbst fortlaufend erfolgen, so daB an 
Stelle des meist empfindlichen breiten Gazegewebes sogleich die einzelnen Gazebinden vom Webstuhl 
abgezogen und abgewickelt werden konnen. Derartige Gazebinden sind gunstig im Herstellungspreis und 
in der Verwendung, da ihre Kanten gut verfestigt sind und demnach nicht auftragen oder die Weichheit 
45 der Binde verandern. 



PATENTANSPROCHE: 

50 1. Aus Emzelfaden oder^^aden^uppen gewebter Stoff, bei welchem wenigstens im Bereich der 

Gewebekanten die Faden an Kreuzungsstellen miteinander mittels eines Klebstoffes ^ve7kleFt ^sind7 
dadurch gekennzeichnet, daB die Faden an den "Kreuzungsstellen an* gegeniiber dem 
Gesamtberuhrungsbereich der Faden WeJne^n_Punkteji^erklebt sind. 

2. Verfahren zum Herstellen von gewebten Stoffen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

55 -zeichnet, daB vor dem Weben ein potentiell klebfahiges Material, z.B. ein erst durch Erhitzen 
klebfahig werdender Klebsjoff, auf die Oberflache von Faden in Form von Partikeln aufgebracl^wird, 
u.zwT^brzugsweise durch Eintauchen der Faden in eine dieses Material in Suspension enthaltende 
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Fliissigkeit, und dafi nach dem Weben des Stoffes diese Partikel durch aktivierende Behandlung, z.B. 
Erhitzen, klebfahig gemacht und dadurch die Verklebungspunkte an den Kreuzungsstellen der Faden 
hergestellt werden. 

Druckschriften, die das Patentamt zur Abgrenzung des Anmeldungsgegenstandes vom Stand der Technik 
in Betracht gezogen hat: 

CH-PS 162 976 US— PS 2 074 745 

OE-PS 199 574 
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